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  Motive Power Cells 

The Exide motive power batteries provide a high level of power and reliability for all 
industrial truck applications, from simple applications with a low capacity loading up to 
heavy duty multi-shift applications. 
 

Strength of    Motive Power  

Technology-   Exide Motive Power cells comes in a huge range of the Normal and the Enhanced 
version.  The design has been optimized to maximize the utilization of the positive and negative 
electrodes. Usage of Advanced components for the manufacturing of electrodes gives higher discharge 
efficiency. 
The usage of highly porous and resilient Non-Woven Gauntlets and high precision filling 
system  along with temperature controlled 2 shot recirculation formation of the cells has enabled 
a marked improvement in discharge characteristics and cycle life of the cells. Both Normal and 
Enhanced   range is at the highest technology level and has a very high efficiency. This 
improvement integrates the European harmonization of the DIN and BS ranges. This range 
meets the  dimensions of standards DIN/EN 60254  and IEC 254-2. 
 

Cell Construction‐l Exide Normal and Enhanced cells use the robust tubular vented technology 
(PzS and PzB). The positive electrodes are die cast tubular plates (PzS and PzB) and advanced 
components used in their manufacture provide increased efficiency. The negative plates are flat pasted 
plates. The cell box and lid are made from high impact, temperature resistant polypropylene and are heat-
seal welded to prevent electrolyte leakage. 
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• Positive Plate: The backbone of the plate. The 
positive spines are cast at incredibly high 
pressure with a special antimony alloy of 5%. 

  

 

• Negative Plate: Flat Grid design for superior 
adherence of active material. 

• Terminal and Terminal Seal:  Exide motive 
Power comes in two versions i.e. Bolted and 
Welded . 

• Gauntlet: Imported Non-Woven gauntlet with 
high volume porosity , low electrical resistance 
and high resilience enhances the discharge 
performance of the cells. 

 

          Gravity Cast        Low Pressure     Exide High Pressure 
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Bolted Terminal Technology 

  
 
Technological Advantage 

• Use of Imported technology Bolt-On Terminals with Brass inserts would provide better 
electrical performance. 

• Replacement of any accessories associated with the battery i.e Connector, Take off etc, 
is easier and can be done in less amount of time. 

• Bolt-on technology prevents wear and tear of the terminals which was unavoidable in 
weld-on terminals. 

• Bolt-On Pillars is used with Imported Technology Grommets which is designed to arrest 
acid seepage and prevent terminal corrosion. The Grommets are also designed to nullify 
the effect of plate growth. 
 

 

 

 

 

 

 

Non‐woven gauntlets with high volume 
porosity, enhances the discharge 
performance and the cycle of the cells. 

60

65

70

75

80

85

90

95

100

0 200 400 600 800 1000 1200

C
ap

ac
ity

 (%
)

Cycles

Woven Gauntlets

Standard Non Woven Gauntlets



TractionR&D01. 11/06/12. Revised Date  Page 7 
 

Welded Terminal Technology 

  

 

 

 

 

 

Innovative Twin‐Shot Post seal for the Welded Type 

• The Grommet fuses with the Lid creating a single entity. 

• Grommets stay in its designed position all throughout its life, maintaining a perfect 
seal. 

• Zero path for acid leakage 

Terminal Configuration 

BS Standard (Weld‐On) 

• Single Pillar from 5 plate cells to 23 Plate Cells 

• Double Pillar for 25 plate cells and 27 plate Cells 

BS Standard (Bolt‐On) 

• Single Pillar from 5plate cells to 23 Plate Cells 
• Double Pillar  from 17 plate to 27 Plate Cells 
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Cold  Stores 

The battery capacity decreases with fall in temperature and increases with rise in temperature. 

 

                                                                             

Measuring SOC with Electrolyte Specific Gravity 

%SOC (Stage of Charge)  Specific Gravity  Freezing Point of 
Electrolyte               

(Degrees Celsius) 

100%  1.280  ‐70 

75%  1.250  ‐52 

50%  1.220 ‐35 

25%  1.160  ‐17 

10%  1.130 ‐12 
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MOTIVE POWER BATTERY 

INSTALLATION INSTRUCTIONS of WET CHARGED CELLS 

 

 



TractionR&D01. 11/06/12. Revised Date  Page 19 
 

Rating Data 

• Nominal Capacity C5:  See Plate Type for Details.   * will be reached within first 10 cycles 
• Nominal Voltage: 2.0V x No. of cells 
• Discharge Current: C5/5h 
• Nominal Specific Gravity of the Electrolyte (PzS and PzB): 1.290 g/cc 
• Rated temperature: 30°C. 

Handling of Assembled Batteries 
Motive Power batteries are heavy, so adequate mechanical handling systems are to be used. 
Care is to be taken to ensure the sulphuric acid electrolyte is not spilled and the cells are not 
physically damaged. 

Precautions: 

• When lifting always keep the batteries upright. 

• Provided in the battery trays (container) are holes into which lifting hooks should be 
located. 

• Ensure the battery is located in its correct position on the vehicle and secure any 
restraining devices. 

Unpacking of Battery Assembly of Loose cells 
i. Unpacking: 
When unpacking the wooden packing case of loose cells should be kept upright and vertical. Clean off 
the packing material and examine for any transit damage. It is important that any damage be reported 
to the carrier and the agent of the Company notified that this has been done. 

ii. Assembly: 
Arrange the cells as per the layout. Put packing material at all sides for adequate tightness. Connect the 
cells  as  per  the  layout  using  connectors  and  take‐offs which  are  supplied with  the  consignment  or 
recommended by Exide  Industries Ltd. Weld  the connectors using  the burning  ring  in case of welded 
cells. Avoid lead run and ensure proper fusion. Use a 25Nm torque range to fasten the connectors and 
take‐off for bolt‐on cells. 
Weld Specifications: 
Lead cast connectors are generally welded by the oxy‐acetylene gas with the help of lead burning sticks which are 
supplied by us. Following are the parameter to be maintained during the operation. 

          (a) Oxygen pressure: 1.5 to 2 bar 

          (b) Acetylene pressure: 0.9 to 1.1 bar 

          (c) Nozzle size: 06 

          (d)  Height of the joint: 1 to 1.5 mm 

        Do’s and Dont’s: 

• Check layout before welding or fastening. 
• Remove the vent cap before starting welding. 

• Use Hand Gloves. Nose mask, goggles etc during welding. 
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PUTTING INTO SERVICE             

a) Preparing the cells 
• To assure a new battery  is ready for service, you should give it a three to four hour boost                     

charge before installing it in a vehicle.  
• Boost Charge or Freshening Charge: @6% current of Rated C5 for 3‐4 hours. 
• Check Specific Gravity after charge and adjust if required. 

• Before charging, the electrolyte  level of each cell should be between the high and low 
levels shown in Figure and should be about the same in each cell. 

• Differences in electrolyte level can be adjusted by removing electrolyte from high‐level 
cells and adding  it to  low‐level cells. 

• Add water to cells before charge only if the electrolyte level is below the separator level 
else never add water to cells until it is fully charged. Charging raises electrolyte levels in all 
cells, so adding water before charging can cause a potentially hazardous overflow. 

• After the new battery has been on charge for one hour, check the specific gravity of the 
electrolyte in a selected cell and the voltage between the positive and negative terminals 
of the battery. Record the values. Continue charging for another hour and check these 
values again, repeating the above procedure. When the specific gravity of the selected cells 
and the overall voltage of the battery stop charging over a three hour period. 

• Check the specific gravities and temperature of the cells and adjust the specific 
gravity . 

• It  is  recommended  that before  the battery  is put  to use,  it may be discharged once at 
5hour  rate and recharged back using the same constant current schedule. 

 

 b)  Correction of Specific Gravity of the Electrolyte 

• If at the end of freshening charge, the specific gravity of the electrolyte is below 1.270 after 
voltage and specific gravities have remain constant  for 2  to 3 hrs, withdraw some of  the 
electrolyte and add acid of 1.350 to 1.400 specific gravity, continuing the charge meantime. 

• If the Specific Gravity is above 1.285 at 30Deg Celsius, correct using Distilled Battery Grade 
Water. 

• If the Specific Gravity is between 1.270 and service gravity adjusts the specific gravity after 
few cycles of usage.   

•  Thereafter the vent plugs are then firmly secured in their place on the cell lids and battery 
is  thoroughly washed with  copious amounts of  fresh water  to  remove all  traces of acid 
from all sides. 

• Smear  the  terminals with Anti Corrosive Grease before  the cable ends are connected  to 
them. 

 

           c) Fitting on vehicle 

• Wipe the top of the battery clean and dry. All bolted connections to battery 
terminals should be smeared with appropriate Anti‐Corrosive Grease and then 
tightened up.  

• Connecting cables should be well anchored and sufficiently long to prevent pulling 
on battery terminals. The cells must be accessible to facilitate testing and topping‐
up. 
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Rating Data 

• Nominal Capacity C5:  See Plate Type for Details.   * will be reached within first 10 cycles 
• Nominal Voltage: 2.0V x No. of cells 
• Discharge Current: C5/5h 
• Nominal Specific Gravity of the Electrolyte (PzS and PzB): 1.290 g/cc 
• Rated temperature: 30°C. 

Handling of Assembled Batteries 
Motive Power batteries are heavy, so adequate mechanical handling systems are to be used. 
Care is to be taken to ensure the sulphuric acid electrolyte is not spilled and the cells are not 
physically damaged. 

Precautions: 

• When lifting always keep the batteries upright. 

• Provided in the battery trays (container) are holes into which lifting hooks should be 
located. 

• Ensure the battery is located in its correct position on the vehicle and secure any 
restraining devices. 

Unpacking & Battery Assembly of Loose cells 
iii. Unpacking: 
When unpacking the wooden packing case of loose cells should be kept upright and vertical. Clean off 
the packing material and examine for any transit damage. It is important that any damage be reported 
to the carrier and the agent of the Company notified that this has been done. 

iv. Assembly: 
Arrange the cells as per the layout. Put packing material at all sides for adequate tightness. Connect the 
cells  as  per  the  layout  using  connectors  and  take‐offs which  are  supplied with  the  consignment  or 
recommended by Exide  Industries Ltd. Weld  the connectors using  the burning  ring  in case of welded 
cells. Avoid lead run and ensure proper fusion. Use a 25Nm torque range to fasten the connectors and 
take‐off for bolt‐on cells. 
Weld Specifications: 
Lead cast connectors are generally welded by the oxy‐acetylene gas with the help of lead burning sticks which are 
supplied by us. Following are the parameter to be maintained during the operation. 

          (a) Oxygen pressure: 1.5 to 2 bar 

          (b) Acetylene pressure: 0.9 to 1.1 bar 

          (c) Nozzle size: 06 

          (d)  Height of the joint: 1 to 1.5 mm 

        Do’s and Dont’s: 

• Check layout before welding or fastening. 
• Remove the vent cap before starting welding. 

• Use Hand Gloves. Nose mask, goggles etc during welding. 
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First Charge for Dry Uncharged Cells 
          Requirements. 

i. a) Charger 
 

Initial Charging is to be commenced only by using a constant current charger and the Charging rate is 
to be kept at 6% or 12% of the Rated Ampere of the battery. 
 

b) Hydrometer 
c)  Thermometer (preferably alcohol type) 
d) Voltmeter 
 

ii. Acid Specifications. 
 

Cells should be filled with battery grade Sulphuric acid of 1.260 +/‐ 0.005 specific gravity at 30 deg C 
and should conform to the Specifications below. 

Iron ( as Fe ) percent by mass    :  0.001 ( Max) 

Chlorides ( as Cl ) percent by mass          : 0.0003 ( Max) 

iii. Water Specifications. 

While Mixing or Diluting acid, only battery  grade water  should be used and  should  conform  to  the 
specifications below: 

pH level                                 : 6.5 – 7.5 

Heavy metals ( as Pb )mg/l             : 0.1 (max) 

Iron & manganese mg/l                             : 0.1 ( max) 

Specific electrical conductivity 

At 25 °C in dionic units                              :  5 ( max )    

ACID FILLING 
i. Fill  all  cells  with  cool  (room  temperature)  dilute  battery  grade  sulphuric  acid  up  to 

requisite level (bottom of basket). 
ii. After the cells are  filled up, polarity check has to be carried out using a Voltmeter on all 

cells. This  is to ensure that the terminals of all cells are connected properly.  If any cell  is 
wrongly / reversely connected, it has to be disconnected from the battery and reconnected 
correctly. 

iii. Allow sufficient rest/soaking  time to enable  the plates to soak  in acid  in their pores and 
allow the temperature to come down. The soaking period may vary between 12 hours to 
24 hours for Dry Uncharged cells. 

iv. After soaking the level of electrolyte will fall and has to be restored by topping up of acid 
of same specific gravity as in initial filling. 

v. After soaking period  is over,  the battery has to be connected  to  the battery charger and 
commence the initial Charging. 
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CHARGING INSTRUCTION 
i. Initial Charging  is  to be commenced using a Constant Current Charger with  the Constant 

Current  rate  mentioned  in  the  catalogue  or  at  6%  of  the  Rated  C5  Ampere  Hour 
alternatively at 12% till 2.36 vpc and at 6% till end of charge ensuring the minimum input 
of 5 to 5.5 times of rated C5 capacity. 

ii. Once the Initial Charging commences, periodic readings of cell voltage, cell specific gravity 
and temperature are to be obtained from all cells. This has to be done at least once in four 
hours. 

CHARGE TERMINATION CRITERIA 

          Initial Charging is complete only when all the following criteria are met: 
i. The Voltage of all cells rise up to 2.70/2.75 volts per cell and remains constant during four        

consecutive hourly readings. 
ii. The  Specific  Gravity  of  all  cells  rises  to  the maximum  level  (1.285‐1.290)  and  remains 

constant during 4 consecutive hourly readings. 
iii. Input of 5 to 5.5 times the Rated Ah is complete. 

Do’s and Dont’s: 

The charge may be given continuously or in cycles of not less than 8 hrs charge and not more than 16 hrs rest, 
until it is completed. 

PUTTING INTO SERVICE 

i. If at the end of first charge, the specific gravity of the electrolyte exceeds 1.290, withdraw 
some electrolyte and add battery grade water, continue the charge so that the water and 
acid are thoroughly mixed. 

ii. If  at  the  end  of  first  charge,  the  specific  gravity  of  the  electrolyte  is  below  1.270  after 
voltage and specific gravities have remain constant  for 2  to 3 hrs, withdraw some of  the 
electrolyte and add acid of 1.350 to 1400 specific gravity, continuing the charge meantime. 

iii. If the Specific Gravity is between 1.270 and service gravity adjusts the specific gravity after 
few cycles of usage.   

iv.  Thereafter the vent plugs are then firmly secured in their place on the cell lids and battery 
is  thoroughly washed with  copious amounts of  fresh water  to  remove all  traces of acid 
from all sides. 

v. Smear the terminals with Petroleum Jelly before the cable ends are connected to them. 
vi. It  is recommended that before the battery  is put  to use,  it may be discharged once at % 

hour rate and recharged back using the same constant current schedule. 
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MOTIVE POWER BATTERY 

Operation  and Maintenance  of Motive  Power 
Cells 
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A Typical Single Step 8-Hour Taper Charge (W Charge) 

 

c) Equalizing Charge 

           Traction cells over a period of use develop unequal  state of charge  (unequal  specific gravities) and 
needs to be equalized from time to time. If this state of inequality is allowed to continue, the battery 
loses effective capacity, the weakest cell capacity being the deciding factor for battery capacity. 

           Procedure: 

i. Connect  the  battery  to  a  charger  and  commence  charging  at  3%  of  battery  capacity  in 
Amperes. The current has to be kept constant throughout the charging process. 

ii. Top Up all cells up to requisite level with DM water. 
iii. Take hourly readings of specific gravity, voltage and temperature. 
iv. Equalizing charge to be continued till. 

a.  Voltage  of  all  cells  on  charge,  reach  a  maximum  level  and  remain 
constant for 3 consecutive hourly readings. 

b. Specific gravity of all cells reaches a maximum level and remain constant 
for 3 consecutive hourly readings. 
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d) Opportunity Charge 

                      Guidelines for opportunity charging 

 

                        3 key factors affect the usefulness of opportunity  charging: 

• The time spent  on opportunity  charging. 
o  Longer periods  of approximately  1 hour are preferred – short periods of 

5 minutes  deliver little benefit. 
• The current battery capacity at the time of commencing  the opportunity  charge. 

o The benefit of opportunity  charging  is maximized  if the battery  is already 
over 25% discharged. 

• The recharge  time of the charger used. 
o 8 hour chargers will return energy more quickly to the battery. 

The table below details  the typical affect of 1 hour opportunity  recharge  in relation  to the depth  of 
discharge of the battery and  the charger sizing: 

Battery capacity 
at 

commencement 
of opportunity 

Approximate percentage of battery capacity retuned 
during 1 hour of opportunity charging 

 Typical 8 hour charger Typical 12 hour charger 

95% 6.5% 5.5% 

85% 9.0% 7.5% 

75% 13% 9.0% 

65% 13% 9.0% 
50% 13% 9.0% 

25% 13% 9.0% 

 

 

Important 

Always remember to switch the charger off or press the pause button each time the 
battery is disconnected from or connected to the charger.This avoids sparking. 
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e) Cleaning 

The  top  of  the  battery  should  be  kept  clean  and  dry.    Keep  the  vent  caps  in  place  during  use  and 
charging.    Remove  the  vent  cap  only  to  observe  electrolyte  levels,  make  water  additions,  take 
temperatures,  or  take  specific  gravity  readings with  a  hydrometer.  The  solution  used  to  clean  and 
neutralize the outside of the batteries should be disposed of in an environmentally safe manner. 

 

f) Water Additions 

Maintain electrolyte levels above the plate separators, but no higher than 5mm from the 
bottom  of  the  vent  well.    Check  the  electrolyte  level monthly,  or  as  necessary 
depending on battery use prior to charging. If the level is below the plate separators, add 
just enough water to cover them and then proceed with charging the battery.  Otherwise, 
defer watering the battery until the end of the charging period when the battery is fully 
charged and the charger has tapered to its finish rate.  At that time, add enough water to 
bring the electrolyte level to 30mm of the top of the cover.  Always use distilled water or 
water that is known to be free of abnormally high amounts of impurities.   

 

Do’s and Dont’s: 

• Make sure that the battery is disconnected from all charging equipment  

• Make sure that the battery is properly cleaned. 

• Make sure that you are working with safety glasses. 
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Rectification of Corroded Bolt‐On Terminal 

 

    

 

 

   

 

 

            Procedures 

1) Remove Washer 
2) Use a Milling Cutter to grind the corroded part. 
3) Lubricate Thoroughly 
4) Fasten connectors tightly 

 

 

 

 

1  2 3 

4  5 6 

7 
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Trouble Shooting
 

If promptly and properly detected, evaluated and corrected, problems that develop in lead-acid batteries 
can be resolved, assuring optimum service and full expected life. The following table will help you identify 
improper battery conditions, their probable causes and recommended corrective actions. Contact Exide 
Industries Service personnel for further assistance. 

 

Condition                               Probable cause                                  Corrective action 

Excessive watering              1. Overcharging                                   a. Use a properly sized charger 

required                                                                                               b. Decrease charging time 

c. Do not put battery on charge at 
end of shift if specific gravity 

is equal to or above 1 270
Unequal or low                      1. Loss of electrolyte due to                a. Give equalizing charge and 

specific gravities                       overwatering or watering                     obtain help from an       
before charge is completed                  service office 

2. Incomplete charge                           b. Give equalizing charge 

3. Stratified electrolyte                         c. Give equalizing charge 

4. Charger malfunction                        d. Contact service office 

low cell voltages                 1. Low specific gravity                         a. Give equalizing charge 

2. Short circuit                                     b. Clear short or replace cell 

3. Voltage leak between cells or tray  c. Clean battery top 

excessive cell                       1. Weak or defective cell                     a. Repair or replace cell 

temperatures                         2. Charger too large for the battery     b. Use properly sized charger 

3. Low electrolyte level                        c. Water cell after battery is fully charged 

4. Short circuit                                     d. Clear short or replace cell 

5. Insufficient air circulation                 e. Reduce charging room 

around battery on charge                    temperature and increase ventilation 

6. Inadequate cooling time                  f.  Allow at least 8 hrs. cooling after charge 

7. Overdischarge                                 g. Limit discharge to 80% of rating 
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CAUTION 

UNDERCHARGING 

Undercharging over a period of time is one of the most destructive forms of abuse to which a battery can be 
subjected. The  formation of excessive amounts of  lead sulphate causes the positive plates to expand and 
break  up  while  the  negative  active  material  harden  and  lose  capacity.  The  best  protection  against 
undercharging is a regular check on the specific gravity readings of the battery after the normal recharge has 
been completed. If readings show consistent undercharging, remedial action must be taken. 

         OVERCHARGING 

Overcharging  is another form of abuse that can have a serious effect on battery  life;  its effects are not as 
immediately obvious as  those of under  charging.  It  is,  therefore,  important  to  check battery voltage and 
charge current from the charger’s ammeter, and compare it with the recommended rate. 

Overcharging due to excessively high charging rates or charging for too long a period produces over‐gassing, 
high temperatures and corrosion of the positive spine. These all result  in shedding of active materials and 
greater water loss. 

 

       OVERDISCHARGING 

If undercharging is combined with over discharging the effects are intensified. Strictly speaking, a battery is 
not over discharged at any rate unless more than its capacity at that rate has been taken out. Nevertheless, 
it is highly undesirable to take out anything approaching 100% of its rated capacity on a regular basis. 

A  battery  should  not  normally  be  discharged more  than  80%  of  its  capacity.  The  specific  gravity  of  the 
electrolyte reflects relatively accurately how many ampere‐hours have been taken from a cell on discharge. 
If  the  battery  is  grossly  over  discharged  the  temperature will  rise  dramatically  in  the  latter  stages.  The 
battery should be allowed to cool before recharge 

 

Incomplete shift                    1. Undersized battery                          a. Replace with battery of 

operation                                                                                                 greater capacity 

2. Undercharged battery                      b. Check charger and charge termination 
devices; extend charging time 

3. Defective cell(s)                               c. Replace cell(s) 

4. Defective cable or connector          d. Replace defective parts 

• Check connector for mechanical damage

• Check contacts for secure crimp– 

contact to cable 

• Check contacts for pitting 

R l t t h ll t kit
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MOTIVE POWER BATTERY 

INSTALLATION and MAINTENANCE INSTRUCTIONS GEL



 

EXIDE MOTIVE POWER GEL PzV and PzVB 

Maintenance Guidelines 
 

   Rating Data   
 

• Nominal capacity C5                                                         : See type plate 
•  Nominal voltage                                                                 : 2.0 V x No of cells 
•  Discharge current                                                               : C5/5h 
•  Nominal S.G.  of electrolyte* Type  PzV                          : 1.29  kg/l 
•  Rated temperature                                                               : 30°C 

 
*Will be reached within the first 10 cycles 
 
EIL Traction Gel batteries are valve‐regulated, maintenance free batteries. Unlike 
conventional batteries with liquid electrolyte they have immobilized electrolyte (gelled 
sulphuric acid).  Instead of a vent plug, a valve is used to regulate the internal gas 
pressure, preventing the ingress of oxygen from the air and allowing the escape of excess 
charging gasses. When operating valve‐regulated lead‐acid batteries the same safety 
requirements as for vented cells apply, to protect against hazards from electric current, 
from explosion of electrolytic gas and – with some limitations – from the corrosive 

electrolyte. Battery valves should never be removed. These batteries do not require 
topping‐up with distilled or demineralized water. 
 

1. Commissioning 
 

The Exide Motive Power Gel battery should be inspected to ensure it is  in perfect 
physical condition. Use special coding systems for maintenance free  batteries 
for the charging plug‐ and‐ socket devices to prevent accidental connection to a 
wrong type of charger. The battery end cables must have a good contact to 
terminals; check that the polarity is correct. Otherwise battery, vehicle or 
charger could be damaged. The specific torque loading for  the bolts of the charger 
M10 cables and connectors is 25 NM. 

Never directly connect an electrical appliance (for example: warning beacon) 
to some cells of the battery. This could lead to an imbalance of the cells during the 
recharge,  i.e. a loss of capacity, the risk of insufficient discharge time, 
damage to the cells and this may EFFECT THE WARRANTY OF THE BATTERY. 

Charge before use. 

2.  Operation 

Ventilation openings must not be sealed or covered Electrical connections
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• Annually or Bi‐annually 
Internal dust removal from the charger. Check with attention: 
•    The state of the plugs, be  sure to have a good contact between the  plugs 
without trace of overheating. 

•    The state of the output cables. 
If you check the torque loading, you shall use a torque wrench with respect of 
recommended value : 25+/‐ 2 Nm. In accordance with EN 1175‐1  at  least once 
per  year, the insulation resistance of the  truck  and the  battery must be 
checked by an  electrical specialist. The tests on the insulation resistance of the 
battery shall 
be conducted in accordance with  EN 1987  part 1. The insulation resistance of the  
battery thus determined must not  be  below a value of 50 ohm  per  Volt of 
nominal voltage, in compliance with  EN 50272‐3. For batteries up to 20 V 
nominal voltage the  minimum value is 1000  ohm. 
 
 

6. Storage 
If batteries are taken out of service for a lengthy period they should be stored, 
disconnected from the  truck,  in the  fully charged condition in a dry,  frost‐free 
room. 
Batteries shall be recharged after a maximum storage time of: 
• 2 months at 30 °C 
• 3 months at 20 °C 
Recharge before putting the battery into service. A monthly refreshing charge is 
recommended if the Open Circuit Voltage falls below 2.10 Volts per cell.  
 
Freshening Charge:  @ 3‐4 % Current of Rated Capacity for 5 hours 
 
The storage time should be taken into account when considering the life of the 
battery. Never leave a battery connected to a truck for a  long time. Storage at 
open circuit is not allowed when in discharged state. 
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BMS BATTERY MONITORING SYSTEM  
For motive power and standby applications 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
DESCRIPTION 
 
The BMS is a quality product from Abertax Technologies. It gives essential battery information i.e. full 
voltage, half voltage, and temperature and electrolyte level. It stores the number of charge/discharge 
cycles, temperature, electrolyte low level duration and deep discharge duration.  
The sensor has 3 LEDs, which indicate the following: 
 
–   Flashing green: when powered and no warnings   
– Flashing red: electrolyte level below specified minimum for flooded batteries and low 

voltage for maintenance free batteries  
–   Flashing yellow: battery temperature above 50°C 

 INSTALLATION & MAINTENANCE of 
BATTERY MONITORING SYSTEM & 
ELECTRONIC LEVEL SYSTEM.hnology behind 



 
 
 
How to Order the correct BMS.  
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 SOFTWARE 
 
Stored data can be downloaded for evaluation. The available software will display: on time, discharge 
time, number of charge and discharge events, low acid level time, over temperature time, 
battery/ambient temperature and full/half battery voltage. Data can be downloaded via cable or wireless 
(Bluetooth). 
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ELECTRONIC LEVEL SENSOR 

The Product List
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Installation of Electronic Level sensor 

 

• The probe is to be fitted in the hole present at the corner of the LID. 

• Use the Drill supplied with the sensor for Drilling the hole. 

• Measure the Probe length required by inserting the probe till it touches the Plate Top.  

• Measure the dimension H and Cut H+2mm from the probe measuring from the Bottom 
edge to the Top. 

 


